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1. INTRODUCCION

La certificacion del Programa de Auditoria ControlPlast Origin Proceso de Reciclado de
Plastico desarrollada por Control Union para facilitar a la industria de los plasticos el poder
demostrar y garantizar la aplicacién de los principios de la economia circular.

La creciente conciencia ambiental en nuestra sociedad estd fomentando una demanda por
parte de los consumidores que no solo busca productos de alta calidad, sino también que
estos sean producidos de manera responsable con el medio ambiente y el
aprovechamiento sostenible de los recursos naturales.

Ante esta realidad, Control Union ha puesto en marcha un esquema de certificacién
disenado para promovery garantizar la transicién del sector hacia una Economia Circular.
Este enfoque se centra especialmente en completar el ciclo productivo, transformando los
residuos plasticos en nuevos recursos.

Nuestras certificaciones cubren integralmente la trazabilidad del materialreciclado. Desde
la recepcion del residuo plastico, pasando por su procesamiento, hasta su reintroduccion
en el mercado como material reciclado. Esto incluye la caracterizacion de dicho material
reciclado, su conversién en granza para su posterior uso y, finalmente, la certificacion del
porcentaje de este material reciclado incorporado en nuevos productos.

2. OBJETO Y ALCANCE DE CERTIFICACION

El objetivo de esta certificacidon es Reconocer los procesos de reciclaje de plastico para
residuos preconsumo y posconsumo que operan en un Sitio de acuerdo con los
requisitos establecidos en el Esquema de Evaluacion de la Conformidad del Proceso
de Reciclaje:

La certificacién frente a este Esquema de Auditoria permite a los Recicladores demostrar
su contribucion a la gestion de residuos de plasticos y comunicar de forma transparente el
origen de los residuos. La certificacion del Proceso de Reciclaje es la auditoria de punto de
origen para la cadena de custodia de los plasticos reciclados. Las Organizaciones
Certificadas brindan confianza a todos los actores de la cadena de valor de los plasticos
para un aumento continuo del uso de plasticos reciclados.

Los requisitos del Esquema de Auditoria estan alineados con los de EN 15343:2007 € ISO
22095:2020.

La certificacion se centra en la verificacion del origen de los residuos, la trazabilidad a lo
largo del Proceso de Reciclaje y el calculo del contenido reciclado en la salida. ELEsquema
de Auditoria cubre los requisitos que deben cumplir las Organizaciones en materia de
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trazabilidad segun EN 15343:2007, sistemas de gestion de calidad y desempefo operativo
ambiental y administrativo para el reciclaje de residuos, asi como cadena de custodia.

La cadena de custodia define los requisitos para asegurar el origen de los residuos, la
trazabilidad y el porcentaje de plasticos reciclados en la salida. El Esquema de Auditoria
opera de acuerdo con el modelo de cadena de custodia de mezcla controlada como se
describe en ISO 22095: 2020 que permite la transferencia de informacion de un actor de la
cadena de valor a otro bajo la Certificacion.

El uso de la marca de Certificacion esta limitado a aquellos Recicladores que obtuvieron
un certificado a través de Control Union basado en este Esquema de Auditoria.

3. NORMAS DE REFERENCIA

EN 15342 Plasticos reciclados. Caracterizacion de reciclados de Poliestireno (PS)

EN 15343 Plasticos. Plasticos reciclados. Trazabilidad y evaluacidon de conformidad del
reciclado de plasticos y contenido en reciclado.

EN 15344 Plasticos reciclados. Caracterizacion de reciclados de Polietileno (PE)

EN 15345 Plasticos reciclados. Caracterizacion de reciclados de Polipropileno (PP)

EN 15346 Plasticos reciclados. Caracterizaciéon de reciclados de Poli(cloruro de vinilo)
(PVC)

EN 15347 Plasticos reciclados. Caracterizacion de residuos plasticos.

EN 15348 Plasticos reciclados. Caracterizacién de reciclados de poli(tereftalato de etileno)
(PET).

EN 15353:2007 Plasticos — Plasticos Reciclados — Directrices para la elaboracién de
normas sobre plasticos reciclados.

ENISO 14021 Etiquetas ecoldgicas y declaraciones medioambientales. Autodeclaraciones
medioambientales (Etiquetado ecolégico Tipo Il).

EN 17615 Plasticos — Aspectos Ambientales — Vocabulario

ISO 22095:2020 Cadena de custodia — Terminologia general y modelos

ISO 9001- Sistemas de gestion de la Calidad. Requisitos

4. TERMINOS Y DEFINICIONES

Organizacién

[1ISO 22095:2020, 3.4.1]

Entidad o grupo de personas e instalaciones con un arreglo de responsabilidades,
autoridades y relaciones y objetivos identificables.

Sitio

[1ISO 22095:2020]

Ubicacion con limites geograficos en la que se llevan a cabo actividades definidas bajo el
control de una organizacion.
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Reciclador
Organizacion que solicita la Certificacion para uno o mas Procesos de Reciclaje en un sitio.

Certificacion
Certificacion bajo este Esquema de Auditoria.

Plastico

Material constituido por un polimero tal como se define en el punto 5 del articulo 3 del
Reglamento (CE) n°® 1907/2006, al que se pueden haber anadido aditivos u otras
sustancias, y que puede funcionar como componente estructural principal de los
productos finales, con la excepcion de polimeros naturales que no han sido modificados
quimicamente.

Plastico Reciclado

[EN/ISO 472:2013, 2.612]

Plastico preparado mediante transformaciéon en un proceso de produccién a partir de
materiales de desecho plasticos para el propdsito original o para otros propdsitos, pero
excluyendo la recuperacion de energia. En un sentido amplio, el reciclaje de plasticos cubre
cualquier reutilizacion de material de desecho o articulos desechados, incluida la pirdlisis
para recuperar sustancias quimicas organicas utiles. Los plasticos reciclados pueden o no
ser reformulados mediante la adicidon de cargas, plastificantes, estabilizantes, pigmentos,
etc.

Trazabilidad

[1ISO 22095:2020, 3.6.1]

Capacidad para rastrear la historia, la aplicacion, la ubicacion o la(s) fuente(s) de un
material o producto a lo largo de la cadena de suministro.

Segregacion

[1ISO 22095:2020, 3.3.2]

Modelo de cadena de custodia en el que las caracteristicas especificas de un material o
producto se mantienen desde la entrada inicial hasta la salida final. Nota 1 a la entrada: No
se permite la adicion de material con diferentes caracteristicas y/o grado alinsumo. Nota 2
a la entrada: Comunmente, el material de mas de una fuente contribuye a una cadena de
custodia bajo el modelo segregado.

Mezcla controlada

[1SO 22095:2020, 3.3.3]

Modelo de cadena de custodia en el que los materiales o productos con un conjunto de
caracteristicas especificas se mezclan segun un cierto criterio con materiales o productos
sin ese conjunto de caracteristicas que dan como resultado una proporcién conocida de
las caracteristicas especificadas en el resultado final.

Bahia de almacenamiento

Un area de almacenamiento definida donde un ndmero conocido de lotes de desechos
plasticos entrantes se pueden mantener separados y aislados de otros lotes de desechos
plasticos entrantes y de la contaminacion.

ControlPlast Origin. PE CU PRP

Version 1.4 19.05.2026 pag.5



. CONTROLUNION

Horas de funcionamiento actuales
El horario de funcionamiento del Proceso de Reciclaje en el momento de la auditoria.

Horas de funcionamiento permitidas
La cantidad maxima de horas que el Reciclador puede ejecutar el Proceso de Reciclaje
segun los términos de sus licencias y permisos de operacion.

Capacidad del equipo

La capacidad maxima tedrica de los equipos del Reciclador con respecto al peso de
Residuos Plasticos de Entrada que pueden aceptar en el

Proceso de Reciclaje para producir un Producto Reciclado.

Capacidad del sitio
Elmenorde la sumade la(s) capacidad(es) del equipo o el volumen de entrada con licencia.

Capacidad nominal

La capacidad de funcionamiento del equipo del Reciclador con respecto al peso de
Residuos Plasticos de Entrada que aceptaron en el Proceso de Reciclaje para producir una
Salida Reciclada. Es el valor de la capacidad calculado en base a las cifras de consumo
durante un periodo de tiempo determinado. Considera las horas de produccion
planificadas, el rendimiento y la disponibilidad identificada de la linea.

Batch
[EN 17615:2020, 3.17]
Cantidad de material considerada como una sola unidad y que tiene una referencia Unica.

Lote
Cantidad definida de algun producto manufacturado o producido bajo condiciones que se
presumen uniformes.

Residuos plasticos de entrada
El grado de desecho plastico requerido para el Proceso de Reciclaje para el cual el
Reciclador esta solicitando la Certificacion.

Volumen de entrada
El peso total de Residuos Plasticos de Entrada entregados al Reciclador durante un periodo
de tiempo determinado.

Licencia de Volumen de entrada
El peso total de todos los residuos plasticos que el Reciclador puede aceptar bajo los
términos de su licencia de funcionamiento en un periodo de tiempo determinado.

Proceso de reciclaje

[art. 3(17) DO L 31222.11.2008, p. 3]

Cualquier operacion de valorizacion mediante la cual los materiales de desecho se
reprocesan en productos, materiales o sustancias, ya sea para los fines originales o para
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otros. Incluye el reprocesamiento de material organico pero no incluye la recuperacién de
energia y el reprocesamiento en materiales que se utilizaran como combustibles o para
operaciones de relleno. Un Proceso de Reciclaje produce un Producto Reciclado para el
cual se solicita la Certificacion.

Salida reciclada

Plastico reciclado (reciclados) producido por el Proceso de Reciclaje que se puede utilizar
como sustituto del polimero virgen u otras materias primas para fabricar productos
(excluyendo productos para generacion de energia).

Salida de residuos preprocesados
Salidas de residuos enviadas para su posterior reciclaje.

Rendimiento
Cantidad de salida reciclada (en porcentaje) que se produce a partir de un tonelaje dado
de plastico de desecho de entrada.

Salida beneficiosa

La Salida Beneficiosa se refiere a toda la Salida Reciclada, incluidos los subproductos
producidos a partir del Proceso de Reciclaje que se pueden usar como reemplazo directo
del polimero virgen u otra materia prima para fabricar bienes (excluyendo aquellos
destinados a la generacién de energia).

Contenido reciclado

[CEN/TR 15353:2004, adaptado] Porcentaje en peso de plasticos reciclados en un
producto. Porcentaje en peso de Entrada Reciclada Certificada en Salida. Debe definirse
entre Material Preconsumo y Material Posconsumo.

Preconsumo

[EN 14021:2016, 7.8.1.1]

Término descriptivo que cubre el material desviado del flujo de desechos durante un
proceso de fabricacion.

Nota 1: Este término excluye el material reutilizado, como reelaboracién, trituracién o
desecho que se haya generado en un proceso determinado y se pueda recuperar dentro de
ese mismo proceso. El mismo proceso supone la operaciéon de fabricacién para el mismo
tipo de producto sea en la misma ubicacién o en una diferente.

Nota 2: El término “material postindustrial” se usa a veces como sinénimo.

Posconsumo

[EN 14021:2016, 7.8.1.1]

Término descriptivo que cubre el material, generado por los usuarios finales de los
productos, que ha cumplido su propdsito previsto o ya no se puede usar (incluido el
material devuelto dentro de la cadena de distribucién). Para materiales especificos como
el PVC, se aplican las definiciones del sector.

Nota 1: EL término "post-uso" a veces se usa como sinédnimo
ControlPlast Origin. PE CU PRP
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Hogar posconsumo

Término descriptivo que cubre los residuos generados por los hogares. Por lo general, un
sinénimo de 'basura/basura’ y 'residuos domeésticos' Los residuos domésticos son la
fraccion de los residuos municipales recogidos de los hogares, depositarios finales de los
residuos. No obstante, esta tipologia de residuos no se limita a los hogares, ya que también
se incluyen todos los residuos que se asemejan a las mismas caracteristicas como tales.

Comercial posconsumo

Término descriptivo que cubre los desechos producidos por la operacion de una
instalacién profesional, comercial, institucional o gubernamental comercial o comercial.
Residuos comerciales es sindbnimo de residuos comerciales. Los residuos comerciales se
generan a partir de la manipulacion, el transporte, la venta al por menor y el
almacenamiento de productos y servicios, generalmente denominados envases terciarios.
Dentro de esta categoria de residuos, encontramos también los generados por
instituciones publicas (escuelas, museos, bibliotecas, edificios gubernamentales,
hospitales y similares) o por el comercio, pequenas empresas y edificios de oficinas. Los
residuos comerciales incluyen los residuos de aparatos electrénicos y eléctricos cuando
estos se devuelven a los comercios que gestionan la eliminacion. Ademas, las botellas de
plastico para bebidas que forman parte de los esquemas de depdsito-devolucion se suelen
considerar desechos comerciales, ya que el poseedor final del producto que se eliminara
es el centro minorista donde se recolectan estas botellas.

Residuos, chatarra, material triturado

[EN/ISO 472:2013, 2.1707]

Material plastico recuperado triturado y/o granulado en forma de material fluido. EL término
se utiliza con frecuencia para describir el material plastico en forma de chatarra generada
en una operacion de procesamiento de plasticos y reutilizada internamente. El término
también se utiliza para describir el polvo fino de plastico utilizado como relleno en la
recuperacion de plasticos.

Tasa de reciclaje
La cantidad de residuos municipales reciclados sera la cantidad de residuos municipales

en el punto de calculo. La cantidad de residuos municipales que ingresen a la operacion de
reciclaje incluira materiales especificos. Puede incluir materiales no especificos solo en la
medida en que su presencia sea permisible para la operacion de reciclaje especifica.

Procesamiento subcontratado

Cuando los Residuos Plasticos de Entrada tengan una operacién realizada por un tercero,
por ejemplo, clasificacion, eliminacién de contaminacion, etc., antes de que pasen por el
Proceso de Reciclaje. El procesamiento subcontratado no es un proceso de reciclaje en si
mismo.

Reciclaje subcontratado
Residuos plasticos de entrada entregados al Reciclador que son reciclados mediante peaje
por un reciclador tercero también certificado bajo este Esquema de Auditoria donde el
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Reciclador retiene la propiedad de la salida reciclada del reciclador tercero (reciclado bajo
peaje).

5. TIPOS DE CERTIFICACION
5.1 CERTIFICACION INICIAL

La Certificacion Inicial debe tener lugar para uno o mas Procesos de Reciclaje dentro de un
Sitio que pueda presentar registros de produccion de los 12 meses anteriores de operacion.
Esta Certificacion es valida por 1 ano.

5.2 RECERTIFICACION

La Recertificacion debe realizarse en un Sitio que debe presentar registros de produccion
de los 12 meses anteriores al Proceso de Produccion.

La Recertificacion se otorgara al Sitio cuando esté disponible la Certificacion del afio
anterior. Esta Certificacion es valida por 1 afo.

5.3 CERTIFICACION MULTISITIO

Debe tener lugar para uno o mas Procesos de Reciclaje dentro de dos o mas sitios
separados bajo la misma propiedad. El reciclador debe designar una ubicacién como
direccion principal para fines administrativos de la Certificaciéon. Todas las ubicaciones
deben visitarse durante la auditoria in situy enumerarse en el Informe de auditoriay la Hoja
de resumen. Esta Certificacién es valida por 1 afio.

6. ELEGIBILIDAD PARA LA CERTIFICACION

La certificacidon solo se puede otorgar a los recicladores que cuenten con procesos
capaces de reciclar desechos plasticos preconsumo y/o postconsumo en nuevos
productos plasticos.

Los recicladores deben tener en marcha un Proceso/s de Reciclaje en posesion de un
permiso de gestidon de residuos, una autorizacion de excepcidon segun el articulo 20 de la
Directiva Marco de Residuos, o una licencia de funcionamiento o licencia ambiental con
disposiciones especificas sobre el tratamiento de residuos.

7. OBJETO DE CONFORMIDAD

La certificacién permite a los recicladores con procesos de reciclaje de plastico demostrar
el cumplimiento de la certificacién bajo el esquema de auditoria del proceso de reciclaje
de Control Union en linea con los requisitos de EN 15343:2007.
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8. GESTION DEL PROGRAMA DE CERTIFICACION

Control Union WG Spain S.A. se encargara de las responsabilidades vinculadas para la
planificacion, realizacion y gestidon del proceso de certificacion de la trazabilidad en el
proceso de reciclado de plastico abarcando desde la recepcidon de la solicitud de
certificacion hasta el final del proceso incluyendo la emisién del informe final de
evaluacion y certificado.

9. AUDITORIA DEL PROCESO DE RECICLADO
9.1 SOLICITUD

Cuando una organizacién se pone en contacto con Control Union WG Spain SA para
solicitar la certificacion, se le envia un formulario de solicitud para que lo complete con los
datos necesarios. Con esa informacién se preparara la propuesta comercial. Una vez que
el cliente acepta la oferta se coordinara la fecha de auditoria, luego se enviara el plan de
auditoria y a través del mismo se solicitara informacién y documentacion que el cliente
debera enviar antes de la auditoria. En el Plan de auditoria también se informara la fecha
de visitay el equipo auditor asignado.

9.2 REVISION DE LA DOCUMENTACION

Control Union revisara y analizara la documentacién aportada por la empresa. En caso de
ser necesario se podra solicitar informacion adicional.

9.3 AUDITORIA

Luego de la realizacién de la revisiéon documental, el equipo auditor de control Unién
realizara la visita al reciclador y comprobara que la organizacion tiene implementados los
procesos y etapas necesarias para la fabricacion del material reciclado y poder garantizar
la trazabilidad de los residuos plasticos dentro de un proceso de reciclaje y proporcionar
una declaracion del porcentaje de contenido reciclado (preconsumo y posconsumo) en los
productos reciclados.

Durante la auditoria se evaluara lo siguiente:

- Procesosy etapas necesarias para la fabricacién del material reciclado.

- Procedimientos y medios necesarios para asegurar el proceso.

- Recepcidén de residuos plasticos: Control de los residuos entrantes identificando el
tipo (PP, PE, etc.), cantidad, procedencia (preconsumo, posconsumo) Yy
presentacion (big, bags, sacas, balas u otros).

- Registros de entrada y recepcidn de residuos (albaranes, facturas).

- Identificacidn si el residuo puede contener sustancias peligrosas conocidas.

- Documentacién de la caracterizacion del residuo de acuerdo a la UNE EN 15347.

- Certificados de proveedor en caso que sea aplicable (ejemplo reciclador que
realiza un pre-tratamiento del residuo plastico como el triturado).
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- Medios de produccidn necesarios para realizar los procesos (Separacion
segregacion, triturado, lavado, secado, homogenizacion, extrusion, envasado y
almacenamiento).

- Especificaciones del material reciclado en hojas de datos técnicos. La
caracterizacion se realiza segun las Normas de aplicacion:

e EN15342 para reciclados de poliestireno (PS)

* EN15344 para reciclados de polietileno (PE)

* EN15345 para reciclados de polipropileno (PP)

¢ EN15346 para reciclados de poli(cloruro de vinilo) (PVC)

* EN15348 para reciclados de poli(tereftalato de etileno) (PET)

- Balance de masas para determinar el porcentaje de material preconsumo y
posconsumo si hubiera.

- Calibracion de los equipos utilizados.

Control Union reconoce otros Certificados emitidos por entidades de Certificacién
independientes que cuenten con la acreditacidn correspondiente para la Certificacion de
del proceso de reciclado de plastico.

9.4 INFORME

El evaluador registrara los resultados de la evaluacidon en un informe, resumiendo la
conformidad y detallando la no conformidad, incluida su evidencia de respaldo. Elinforme
indicara los resultados con todos los requisitos de certificacion.

9.5 NO CONFORMIDADES

Si se detectan no conformidades, la organizacién debera enviar un plan de acciones
correctivas y evidencia de correcciéon e implementacidon dentro de las 12 semanas
posteriores a la auditoria al equipo auditor para que lo evalle, apruebe y asi subsanar las
mismas.

Control Union debe informar al cliente sobre todas las no conformidades y observaciones.

Elcliente debe expresar si tiene interés en continuar el proceso de certificacion, en tal caso
Control Union proporcionara informacién sobre las tareas de evaluacion adicionales
necesarias para verificar que las no conformidades han sido corregidas.

9.6 EMISION DEL CERTIFICADO

Una vez que se cuenta con toda la informacién necesaria, como el informe de la auditoria
y en caso de que sea aplicable, un plan de acciones correctivas, se realizara la revision
técnicay se procedera a la decision de conceder la Certificacion.

El Certificado emitido tendra unavalidez de 1 afio. En el anexo del mismo se indicara el tipo
de material reciclado que se ha auditado con su respectivo porcentaje preconsumo o
posconsumo de material reciclado.

Una vez que cuente con su Certificado, la Organizacién hara referencia al mismo mediante
el uso del logo y marca de Certificacion.
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En caso de que se decida no otorgar la certificacion, se explicaran las razones en detalle.

9.7 EJEMPLO DE USO DE MARCA

La Organizacion que ha recibido la Certificacion podra hacer uso de la marca como se

muestra a continuacion.

" o
Recycling Process

Control Union Standard
UNE EN 15343

Para mayor detalle, consultar el Reglamento de uso de la marca de Control Union.

10. CAMBIOS QUE AFECTAN LA CERTIFICACION

Los cambios en el producto, proceso o sistema de gestién de calidad que afectarian la
conformidad con los requisitos del Esquema de Auditoria deben ser comunicados a
Control Union para que se estudie la informacion y se decida si es necesario realizar una
auditoria al sitio antes de realizar la modificacion del Certificado. En caso de que la visita
sea necesaria, el alcance de la misma quedara limitado a la certificacién de los requisitos
establecidos en el punto 9.3.

El alcance de la visita quedara limitado a la certificacion de los siguientes requisitos:

e Sistema de gestion de calidad
e Procesos de control sobre el material reciclado
e Certificacion del contenido de material reciclado en el producto final

Cuando el Reciclador desee ampliar el alcance de la evaluacion de conformidad, agregar
o eliminar productos, cambiar proveedores o tipo de residuos, o cambiar la proporcidon de
contenido reciclado en un Producto Reciclado, esto debe ser comunicado a CU para
modificar el certificado. Las modificaciones se indicaran en el certificado sin modificar el
periodo de validez.

La ampliaciéon de la certificacién a nuevos productos o cambios en el porcentaje de
contenido reciclado requerird que CU verifique nuevas féormulas, hojas de datos del
producto y registros de produccion para los lotes de produccidén que correspondan.

Tras la revision técnica del informe con los resultados, Control Union decidira sobre las
modificaciones necesarias en el certificado, que seran acordes a la situacion actual.
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11. CUESTIONES ECONOMICAS

CU WG Spain SA determinara y comunicara a las organizaciones que soliciten la
certificacion las condiciones econdmicas correspondientes a las actividades relacionadas

con la concesidn, seguimiento y renovacion del Certificado en la oferta por el servicio.

12. CONTROL DE CAMBIOS

Fecha Version | Resumen de Cambios

15.02.2023 | 1.0 Creacién de documento

02.02.2024 | 1.1 Se afiade la introduccién

02.02.2024 1.1 Se e.li~min§, la opcion de Certificacion Provisional del punto Tipos de
Certificacion.

02.02.2024 | 1.1 Se mejoran los textos y se indican los puntos del 1 al 12

26.04.2024 | 1.2 9.1 Se indica que el plan de auditoria informa la fecha de visita y el
equipo auditor asignado.

26.04.2024 1.2 9.2.Se mejora la redaccion sobre los Céalculos de contenido de material
reciclado.

1.2 9.3 Se mejora la redaccion indicando que la visita se realizara luego de

26.04.2024 L .
la revision documental y se describen con mayor detalle las
comprobaciones que se realizaran durante la auditoria en sitio. Se
adiciona una aclaracion para hacer referencia a la necesidad de
certificacién acreditada como Unica opcion para recicladores que
provean residuos plasticos pretratados.

26.04.2024 | 1.2 9.6 Se completa el texto detallando que se indicard en el anexo del
certificado el respectivo porcentaje preconsumo o posconsumo de
material reciclado.

1.2 10 Se aclara que en caso de que la visita sea necesaria, el alcance de la

26.04.2024 . e e . .
misma quedara limitado a la certificacion de los requisitos establecidos
en el punto 9.3.

30-12-2024 | 1. Se actualiza el plazo de 12 meses.

19-05-2026 1.4 Se cambiaelnombre delesquema de Proceso de Reciclado de Plasticos
“UNE 15343” por ControlPlast Origin.
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